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Kaucuk Enjeksiyon
Proseslerinde
Su Sogutmanin Kritik Rolu
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Giris

Kaucuk enjeksiyon, yuksek hassasiyet ve stabil proses kontroli gerektiren bir
Uretim yontemidir. Bu slregte sicaklik yonetimi, Urln kalitesini dogrudan
etkileyen en dnemli parametrelerden biridir. Ozellikle kalip ve hidrolik sistemlerin

dogru sekilde sogutulmasi, tretim verimliligi ve enerji tuketimi agisindan kritik bir
rol oynar.

Kaucguk Enjeksiyon Prosesinde Isi Yonetimi

Kauguk enjeksiyon surecinde U¢ ana i1sI kaynagdi bulunmaktadir:

e Kalip 1s1s1 (150-200°C arasi)
e Malzeme sicakhgi
¢ Hidrolik sistemden gelen isi yuku

Kaucguk Enjeksiyon Prosesinde Isi Yonetimi

Parca deformasyonu
Uzayan ¢evrim sureleri
Yuzey hatalari

Olcii tolerans problemleri

kacginilmaz hale gelir.

Su Sogutmanin Rolu
1. Kalip Sicaklik Stabilizasyonu

Kalip sicakligi sabit tutulmadiginda:

e Viskozite degisir
e Dolum kalitesi bozulur
e Flash ve eksik dolum olusabilir

Stabil sicakhk = stabil tretim
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2. Cevrim Suresinin Azaltilimasi

Sogutma suresi, toplam ¢evrim suresinin %50-70’ini olusturur.
Etkili bir su sogutma sistemi ile:

e Daha hizli kirlenme
e Daha kisa ¢evrim suresi
e Daha yuksek Uretim kapasitesi

elde edilir

3. Uriin Kalitesi ve Tekrarlanabilirlik

Dogru sogutma ile:

e Daha hizli klrlenme
e Daha kisa ¢evrim suresi
e Daha yuksek uretim kapasitesi

Ozellikle otomotiv ve teknik kauguk parcalarda bu kritik dneme sahiptir.

4. Hidrolik Sistem Sogutmasi
Kauguk enjeksiyon makinelerinde hidrolik yad sicakligi:

® Performansi etkiler
e Komponent omrunu belirler

Su sogutma sayesinde:

Yag viskozitesi korunur
Sistem verimi artar
Ariza riski azalir
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